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Noppenbahh 



5 DieE ^ung betriffteine Noppenbahh, insbesonde^ 

sclucht fur Gebaudewande, FuBboden und Dacher, eine Verbundplatte init einem 
Grundkorper und emer auf dem Grundkorper angeordneten Noppenbahn, ein Verfah- 
.^^Hei^enungein^Noppenbahn 

(20% Reflexion), insbesondere mehr als 0,35 (35% Reflexion) oder 6,5 (50% Reflexion) 

insbesondere zur Warmedammung eines Fufibodens. ; - >'.'■• ' 

BehnnteNoppenbahnendereingang^ 
Grundnttuers^^ 

15 der Grundmauer bzw. einer dort verwendeten Dammung angeordnet werden und dabei 
zudem erne Dramagefunknon erfuUen. 

Auf die Warmedammung der Gebaude haben die derzeit verwendeten Noppenbahnen 

20 dermedrigen Reflexionseigeiischaften der Oberfiachen auBerst germg 1st 3o wezsen 
derzeit gaugige braune oder schwarze Noppenbahnen ledigUch einen Reflexionsgrad 
von 2-5% auf. 5 

Belcannte VerbUndplatten der eingangs genannten Art werden vorzugsweise imAusland 
25 als Fufibodenplatten verwendet, wobei sie zwischen beheizten Wbhnraumen und einem 
unbeheizten Untergrund, beispielsweise einer Betonsohle eines Kellerraums oder eines 
ebenerdig errichteten Wohnraums eingesetzt Werden. 

Der Aufbau der Verbundplatte weist dabei beispielsweise ^ emen Gmndkorper aus einer 
30 SP^tteoderemerSperrhoizplatteundem^ 

penbahnauf. Die Noppenbahn dient dabei sowohl als D^ene^^^^ 
kextdxeu.U.vonderBetoUsohleau^ei^^^ 

FuBbodenplatte, so da)3 eine gewisse Dampfungswirkung erreicht wird . 
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Der Einsatz derartige Verbundplatten weist jedoch den Nachteil auf, dafi trotz der Hohl- 
raume zwischen der Nopperibahn und der BetonsoWe sowie in den Noppen selbst eine nur 
unzureichende Wamedammung erreicht wird. Bekaimte Losungen dieses Problems sehen 
5 die Verwendung einer 2usatzh^^ 

Grundkorper vor. Dadurch icann die Warmedammung zwar insgesamt verb^ssert werden, 

aufgrund der erf orderHchen Dicfe 

was insbesondere bei der Veiwendimg einer derail 

prohlematisch ist Ferner gestaltet sich die Herstellung derartiger Verbiindplatten mit einer 
10 Danmstoffschich^ 

Damrhmaterials als auBerst teuer. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Noppenbahn mit einem hohen 
Wameubergangswiderstand bereitzustellen sowie die Warmedammung einer Verbund- 
15 platte der eingangs genanrit^n Art unter Beibehaltuhg des prinzipieUen Aufbaus bekannter 
Vertundplatten zu verbessern. Der Erfindung liegt ferner die Aufgabe zugrunde ein Verfah- 
ren ziu: Hersteflung einer InfrarotslraW einVerfah- 
reh zur WSnnedammiing eines Gebaudes, insbesondere zur Warmedammung eines 
FuBbodens bereitzustellein. 
:' : ; •' 20 '■ ■ ' , •. : . ' ' •/ \;.' : :V " • : ;; : : -: ' '• •' 

Die Er&idung lost die Aufgabe durch eine Noppenbahn gemaB den Merkmalen des An- 
spnichs l, durch eine Verbundplatte geinafi Anspruch 8 sowie durch ein Verfahren gemafi 
Anspruchi2 und 13. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den abhangigen 
Anspriichen beschrieben. 

. 25 / • ' '.■ ;/>"■'. ■- .*-;; .' ' " ■ " : . ; \ - : 

Kennzeichnend fur die erfmdungsgemal3e Noppenbahn ist eine Oberflache, die einen 
hohen Reflexionsgrad aufyveist Im Rahmen der Erfindung wird unter einem hohen Refle- 
xionsgrad dabei eine Reflexion der Oberflache von mehr als 20 % verstanden. Die Noppen- 
bahn kann dabei grundsatzlich einseitig oder beidseitig einer Ebene ausgeformte hohle 
30 Noppen aufweisen, wobei zur Herstellung der erfindungsgemaBen Verbundplatte vorzugs- 
weise Noppenbahnen mit einseitig ausgefoimten Noppen verwendetwerden. Die Noppen- 
bahn ist dabei mit ihrer den Noppen abgewandten Seite auf einem Grundkorper befestigt. 
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. Der Gesamtw^ der Noppenbahn als auch der Verbundplatte setzt 

sich zusammen aus dem Warmeiibergangsvviderstand gegen Strahlungswarme und dem 
Warmeiibergangswideistand gegen Konvelctionswarme. Mathematisch errechnet sich der 
Gesamtwameubergangswiderstand aus dem Kehrwert der Summe der Warmeiibergangs- 
5 vdderstande gegen Konvektions-imd S^ 

derOberflache der Noppenbahn kann der Warmeubergangsmderstandgegeh 
wameunddamitderCJesam^^^ 

; Derbreite Einsatzbereich der erfmdungsgemaBen Noppenbahn, bspw;zumAufbauein^ . 
10 Fumcrieiis,^ 

Isolierung hn Dachbereich eimoghcht es ^ 

hohen Wamedammung zu versehen, die zu einer deutlichen Reduzierung der Heizkosten 
beMgt. -\ y. ■;■.,."■■■'[■■■■ • ,-. .;' ' 



15 



Danrit der hohe Reflexionsgrad der Oberflache der Noppenbahn deren Wanneiibergangs- 
widerstand gegen Strahlungswarme maBgeblich verbessert, ist es erforderlich, daB Luft- 
schichten an die Oberflache der Noppenbahn angrehzen. We Verwendung der erfindungs- 
gemafien Noppenbahn zum Aufbau der erfindungsgemaften Verbundplatte gewahrleistet 
das Bestehen ausreichender Luftschichten jeweils an der Oberflache der Noppenbahn 
20 entsprechend der Verteuung von Noppen und freien Flachen. y;y. 

Im Falle der bevorzugten Verwendung einer Noppenbahn mit einseitig ausgeformten 
Noppen grenzen in einer Gebrauchslage der Verbundplatte, beispielsweise bei der Verwen- 
dung als FuBbodenplatte, Luftschichten an weite Teile der Noppenbahn. Sobefindet sich 
25 eine Luffschicht in den zwischen der Noppenbahn und dem GrundkSrper gebildeten 
kohikanunern der Noppen: line weftere labyrmthartig z^aihmeimangehde Lu^cht 
besteht zvvdschen den Noppen. Diese un^ 

Gesamrvvarmeubergangswidersfand der Verbundplatte durch den hohen Reflexionsgrad 
der Noppenbahn wesenttich erhoht 



30 



Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung weist die Oberflache der Noppen- 
bahn einen Reflexionsgrad von mehrals 0,2 (20% Reflexion), insbesondere mehrals 0,35 
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(35% Reflexion) oder 0,5 (50% Reflexion) auf. Bereits bei einem Reflexionsgrad Von 0,2 
liegtder Wameubergangsvviderstand der Noppenbahn gegeniiber dunlden Noppenbahnen 
mit einem Reflexionsgrad von 0,02 bis 0,05 mindestens um den Faktor 1,2 hoher. Bei 
einem Reflexionsgrad von 0,35 oder 0,5 entspricht der Waimeubergahgswiderstand der 
Verbundplatte etwa dem 1,4- bzw. 1,7-fachen des Wertes fur dunlde Noppenbahnen. Somit 
kann gewahrleistet Werden, daJ3 ohne die Verwendung zusatzncher Dammmaterialien eine 
hohe Warmedammung erreicht -wird bzw. die Danamleistung erhoht wird. 

DieNToppenbahn kann grundsatzKch auf beliebige Weise hergestellt und mit einem hohen 
Reflexionsgrad ausgebildet sein. Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist die Noppen- 
bahn jedochaus Infrarotstrahliing reflektierenden, insbesondere pigmentierten Kunststoff 
gebildet. Eine derartige Kunststoffnoppenbahn zeichnet sich insbesondere durch ihre 
eimache und kostengiinstige Hersteflung sowie dtircb ihre Formbarkeit und Hexibflitat aus. 
Diese Eigenschaften ermogUchen auch eine besonders preiswerte und problemlose Pro- 
duktion einer Verbundpiatte. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung weist die Noppenbahn eine glatte 
Oberflache auf. Durch eine derartige Ausbildung der OberflachenstiTiktur der Noppenbahn 
wird der Reflexionsgrad der Noppenbahn in erganzender Weise erhoht, wodurch eine 
zusatzHche Steigerung des Warmeubergangswiderstand gegen Strahlungswarme erreicht 
wird, so daB sich der Gesamrwarmeiibergangswiderstand der Verbundplatte weiter 
verbessert. V ■ . 

DieMoglichkeiten, die Noppenbahn mit einem hohen Reflexionsgrad auszubilden, sind 
vielfiltig. Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist die Oberflache der Noppenbahn 
eine reflektierende Beschichtung auf. Die Beschichtung der Noppenbahn kann in Abhah- 
gigleit von der Art der Beschichtung in mechanischer Weise, durch Aufdampfen oder in 
sonstiger Weise auf die Oberflache der Noppenbahn aufgebracht werden. 

DieBeschichtung kann ferner derart ausgebildet sein, daB sie dazu geeignet ist, elektroma- 
gnetische Strahlung zu reflektieren oder zumindest zu dampfen Die Dampfung betragt 
dabei mindestens 5 dB, vorzugsweise mindestens 10 dB, besonders bevorzugt mindestens 
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a 5 dB. Dnreh diese Ausgeslaltnng dor erfindnngemaBen Kopp^bahn wird tan Einsatzbe- 
mch m ergamender Weisegesteigert, wobei der amehmenden Bedeutungan dcrAbschir- 
n-g ron Wohn- »nd Arbete« gegan unerwumchte eleteomagnetisehe Strahlung 
Kechnung getragen wird. 

Die Basobichtag iann beispiebweise anch durcb Auftringen einer pigmenthaltigen 
obarflaoba dar Noppenbata e^eugt werden, wobei die Kgm ente »ach 
^^feHnssigl^ 

itirereflektierenden Eigenschaften verleihen. 

BeiderVerwendung erne., Kuaatetoffs zur HamaUvmg dar Noppenbahn ka„n die Be- 
^hchtung auch dnreh aina separate Folia arzaugt wardan, die nnmittelbar naeb dem 
Kxlnubenm der Kun.sla.offiu^bal.n zulauft „nd anschneBend cbenfalis dem Ausfor- 

15 Vem..,,d„nga i „arma l a!!.,a S cbi=h,ata„ Folia hara^gastaUt, nit dar ain Raflerioigrad dar 
Noppenbahn von 50-80K erzieit warden kann. 

DiaBeadnahtangderObarOachadarNbppanbahngama^ 
^ d ^^*dieVarw to dungbaHabigerNoppanbanneo^^ 

;-™'*" S8rad ^^bangig van dem Material derjewefligen Noppenbahn 
dnrd, eine cmfc^echende Wah! der Besrfnchtnng frei gewShli wer dan. 

Nack einer weiteren Amge.rtaltung der Erilndnng enthalt der Kunststoff Farbpigtnente 
5 ^^<^A*ges^ 

bato m eine entsprechende KuaaWofeiinete aihgenaiachtieia.aodanWeineaioban 
4e E^„n aaaelabenende Nachbearb^n^ 
x.o^verfchtetwerden^ 

meate, bapw. die Alununiumpigmente zeiehnen aieh dabei dureh ike Eigansehaft aus 
berate in geringen Konzentrationen in der Kunatatoi&hielie die Itetellung einer 
Nop^nbalmn.tetoemhohanRenexion.gradzne^ogb^ 
^ < tot ^^PP™balm,vdeFle*a i ^ 
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durch das Titandioxid nicht negativbeeinfluflt. 

Nacli einer weiteren Ausgestaltung der Noppenbahn weist die Oberflache der Noppenbahn 
eineMetaUbescMc^tang auf- Die Metallbeschichtung kann beispielsweise aufgedampft oder 
5 in Form ein^r Folie mechanisch auf die Oberflache der Noppenbahn auigebracht werden. 
Die Metallbeschichtung, die bspw. unter Verwenduiig von Aluminium oder Chrom herge- 
' stellt werden kann, ermoglicht es, den Reflexionsgrad der Ncippenbahn auf bis zu 95% zu 
' steigern. V ; : - ; '; V- - : v' : .' 

10 Die eifindungsgemaBe Noppenbahn kann grundsatzlich alleine, bspw, zur Wamediim- 
mting im FuBboden-, Dach - oder Wandbereich eingesetzt werden. Dariiberhinaus kann 
die Noppenbahn auch mit anderen Materialien oder Baustbffen, wie Abdichtungen oder 
Wannedammuiigen kombiniert werden, wobei auch die Herstellung eines entsprechend 
vorgeferrigten Produkts moglich ist, welches dann die Vorteile der erfindungsgemaBen ; 

15 Noppenbahn unddes oder der weiteren Produkteaufweist; 

Beider Verwendung; der Noppenbahn zur Herstellung des Verbundkorpers kann der 
Gmadkorper entsprechend dem Einsatzgebiet der Verbundplatte frei gewahlt werden. 
Nach einer vorteilhiaften Weiterbildung der Erfindung ist der Grundkorper als Spanplafte 
20 oderSperrholzpiaite ausgebildet \j/ 7 

Span- und Sperrholzplatten zeichnen sich u.a. durch ihre preiswerte Herstellung, durch 
ihn einf ache Verarbeitung sowie dur A 

so dafi die entsprechenden Eigenschaften der erfindungsgeinaBen Verbundplatte weiter 
25 verbessert werden konnen. Ferner erlaubt diese Weiterbildung der Erfindung eine besbn- 
ders kbstengiinstige Herstellung der eifindungsgem^en Verbundplatte^ ^ 

Nekn der Verwendung von Span- oder Sperrholzplatten als Grundkorper kohnen auch 
befonrite Warmedammungen, wie bspw. Mineralfaserplattea, dazii verwendet werden, urn 
30 eine Verbundplatte herzustellen. Diese korinen auch iin Dachbereich oder zur Dammung 
derGebaudewande verwendet werden. 
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Nach einer weiteren Ausgestaltuiig der Verbundplatte ist eine ]VletaUfolie oder metaUbe- 
dampfteKunststoff-Folie aufderderNoppenbahnzugewandtenSeitedesGruudkorpers 
oder zwischen der Noppenbahn und dem Grundlcoiper angeordnet. Diese Wonders 

einfache Weiterbadimg verbessert in erganzender Weise den Warmeiibergangswiderstand 
5 desVerbundkorpers. 

Nach einer Weiterbildung der Verbundplatte weist der Grundkorper zwei Paar paraDele 
Kante auf, wobei zwei benachbarte Kanten mit Kupplungselementen in Form einer Nut und 
dieanderenbeiden mit einer Federversehensind, die in die NutpaBt Diese Weiterbildung 
10 bietet den Vortei1 ' da6 * Verlegung der Verbundplatte erleichtert wird und die verwende- 
ten Verbundplatten untereinander formschlussig miteinander verbunden werden kdnnen, 
was zu emer Stabilitatssteigerung des Verbunds aus mehreren Verbundplatteh fuhrt , .' 

Wesentiich fur das Verfahren zur Herstellung einer Infrarotstrahlung reflektierenden 
15 Noppenbahn ist das Zulaufen einer metallbeschichteten, insbesondere metaflbedampften 
Folie, z.B. Aluminium auf einer LDPE-Folie, nach dem Extrudieren einer Kmislstoffbahn, 
wobei im anschlienenden FormgebungsprozeB, bei dem die Noppen ausgeformt werden,' 
d^e an der KunsMoffbah^ msbesondere metallbedampfte 

Folie mitverformt wird, so da6 eine besonders stabile Verbindung zwischen dieser Folie 
20 und der Kunststoffbahn erzeugt wird. 

Kennzeichnend fur das erfmdungsgemafie Verfahren zur WarmedanimWeines Ge- 
baiides, insbesondere zur Wamedammung eines FuBbodehs ist, dafi ziierst eine Nop- 
.penbahn mit einem Reflexionsgrad vonmehr als 0,2 (20% Reflexion), insbesondere V 
25 mehr als 0,35 (35% Reflexion) oder 0,5 (50% Reflexion) auf die zu dammende Oberfla- 
che, insbesondere auf dem FuBboden angeordnet wird und anschliefiend ein Grundkor- 
per auf die Noppenbahn aufgebracht wird. 

Dieses Verfahren ermogUcht in besonders einfacher Weise den Aufbau einer Warme- 
30 dammung vor Ort, beispielsweise direkt auf der Baustelle. Die Verlegung der Noppen- V 
balmgestaltetsichdabeiaufgrundto 
derseinfach. 
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. Bei der Veiwendung einer Kunste^^ 

/ dammung die iiblicherweise im aufgerollten Zustand Vorliegende Kunststof&ioppen- 
bahn lediglich auf der zu dammenden Oberflache abgerollt werderi. Anschliefiend wird 
derGrimdkorperauf der Noppenbahn befestigt ."/:* 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend mit Bezug auf die Zeichnung 
erlautert. In der Zeichnung zeigt: 

Fig i einen Qiierschnitt durch eine auf einer BetonsoWe iangeordriete Verbundplatte. 

Fig. l zeigt eine Noppenbahn 3 und einen Grundkorper 2, die zusammen eine Verbund- 
platte 1 bilden, die in einer Einbaulage als FuBbodenplatte auf einer Betonsohle 5 darge- 
stellt ist. Die Verbundplatte 1 weist einen zweischichtigen Aufbau bestehend aus der 
Noppenbahn 3 und dem Grundkorper 2 auf. . 

Die Noppenbahn 3 besteht aus Kunststoff und weist einseitig ausgeformte, diagonal 
verlaufende Noppen 4 mit im wesenflichen parallel 2iir Noppenbahhebene verlaufenden 
Stunseiten 6 auf, die mit der Betonsohle 5 in Kontakt stehen. In der Einbaulage der • 
Veibundplatte 1 grenzen beiderseits der Noppenbahn 3 umfangreichie Luftschichten an 
20 die Noppenbahn 3. Mit ihrer den Noppen 4 abgewandten Seite ist die Noppenbahn 3 
miteiner Unterseite 7 des Crundkorpers 2 verklebt. Eine Oberseite 8 des Grundkorpers 
2 bildet eine Trittflache der Verbundplatte 1. 

ZurErreichung eines hohen W^meiibergaiigswiderstsin^ 
25 der Kunststoff der Noppenbahn 3 einen Reflexionsgrad von 0,2 (20% Reflexion) auf. 
Der Grundkorper 2 ist aus einer Spanplatte gebildet 

Eine hier nicht dargestellte Beschichtung der Noppenbahn mit einem Metallpigmente 
enthaltenden Lack, bewirkt eine Abschirmung gegen elektromagnetische Strahlung von 
30 17 dB im Bereich von 200 kHz bis 10 GHz. 
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. ... Nachfolgend werden beispielhaft zwei Verfahren zur Herstellung einer Noppenbahn mit 

; « emerlnfrarot-StraH^ 

DieHerstellung kann durch Extrusion und kontinuierliches Vakuum-Tiefzeihenvoh 
5 97% HDPE (z. B. Stamyland HD 7625, Fa. Stamylan Deutschland) mit 3% Aluminium- 
pigment-koiizentrat (z. B.Mastersafe 10203, Fa. Eckhart) erfolgen, so daJ3 ein Flachen- 
gewicht von 600 g/m 2 eireicht wird. Der Reflexionsgrad einer derart hergesteUten Nop- 
penbahn gemessen im Infrarotbereich von 2-20 \xm mit einer Ulbricht Kugel betragt 

10 'y ■< ;• .-J.".: --. ->/y ■ .• >• : ^ • ' 'J* 

Die Herstellung kann bspw. audi dadurch erfolgen, da6 erganzend zu dem o.g. Verfah- 
ren wahrend der Extrusion eine zuvor mit einer iooum Aluminiumschicht bedampfen 
15 g/m 2 LDPE Folie so zulauft, daU die metallische Seite der Schmelze zugewandt ist. 
Die Folie erweicht und wixd mit tiefgezogen, ohne die Altoniniumscbicht zu stark zu 
■ 15 zerstoren. v.'-,-.'. 

Der Reflexionsgrad einer derart hergesteUten Noppenbahn gemessen im Infrarotbereich 
voh2-20 Ammit einer Ulbricht Kugel betragt auf der Seite ohne Metallfolie 22% und 
auf der Seite mit bedampfter Folie 45% 
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Arispriiche 

1. Noppenbahn, insbesondere zur Verwendung als PammscHcht an Gebaudewanden, 
Fufjboden und Dachern dadurch gekennzeichnet, daJ3 diese mr Steigeruiig des 
Warmeubergarigswideristands eine einen hoHen Reflexionisgrad auifweisende 6ber- 
flache aufweist. ; .- : ; ' ' 

2. Noppenbahn nach Anspruch i, dadurch gekennzeichhet, daJ3 die Oberflache einen ■■ 
Reflexionsgrad von mehr als 6,2 (20% Reflexion), insbesondere meHr als 0,35 (35% 
Reflexion) oder 0,5 (50% Reflexion) aufweist 

3- Noppenbahn nach Anspruch i oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafj diese aus einem 
Infrarotstrahlung reflektierenden, insbesondere pigmentierten Kihiststoff gebildet ist. 

4. Noppenbahn nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafj diese eine glatte Oberflache aufweist. 

5- Noppenbahn nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafj 
die Oberflache derart ausgebildet ist, dafj sie elektromagnetische Strahlung reflelctiert 
oder dampft. 

6. Noppenbalm nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafj 
die Oberflache die elektromagnetische Strahlung um mindestens 5 dB, vorzugsweise 
mindestens 10 dB, besonders bevorzugt mindestens 15 dB dampft. 

7. Noppenbahn nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafj die Oberflache eine reflektierende Beschichtung aufweist. 

8. Noppenbahn nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafj der Kuhststoff Farbpigmente, insbesondere Titandioxid oder Me- 
tallpigmente enthalt. 
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9- Noppenbahn nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 die Kunstaoffoberflache der Noppenbahn (3) eine Metallbe- 
scbichumg aufweist. /^••' •■v-- ■;/ \y..\- 

10. yerbundpiatte, insbesondere eine nohlraumbildende FuJ3bodenplatte mit 

- einem Grundkorper und , 

- emer auf dem Grundkorper angeorcineten Noppenbahn 

dadurch gekennzeichnet, da/3 die Noppenbahn (3) entsprechend einem oder mehreren 
10 der Anspriiche ibis 9 ausgebildetist 

11. Verbundplatte nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafi der Ghindkorper (2) 
als Spanplatte oder Sperrholzplatte ausgebildet ist. 

15 12. Verbundplatte nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 eine MetaHfolie oder metallbedampffce Kunststoff-Fohe auf der der 
Noppenbahn (3) zugewandten Seite des Grundkorpers (2) angeordnet ist 



20 



13. Verbundplatte nach. einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 der Grundkorper (2) Wei Paar parallele Kanten aufweist, wobei 
wei benachbarte Kanten mit Kupplungselementen in Form einer Nut und die anderen 
beiden mit einer Feder versehen sind, die in die Nut pant. 

14. Verfahren zur Herstellung einer Noppenbahh mit einer einen Reflexionsgrad von mehr 
25 als 0,2 (20% Reflexion), insbesondere mehr als 0,35 (35% Reflexion) oder 0,5 (50% 

Reflexion) aufweisenden Oberflache, dadurch gekennzeichnet, daJ3 eine metallbe- 
schichtete, insbesondere metaUbedampfte Folie nach dem Extrudieren einer Kunst- 
stoffbahn zulauft und anschlieBend ebenfalls dem Ausformungsvorgang der Noppen 
unterworfen -wird. 
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15- Verfahren zur Warmedammung eines Gebaudes, insbesbndere zur Wannedammung 
eines Fufibodens, dadurch gekennzeichnet, daU 

• Zuerst eine Noppenbahn (3) mit einem keflexionsgrad Von mehr als 20%, 
insbesondere mehr als 35% oder 50% auf die zu dammende OberflSdie, insbe- 
5 sondereauf demFuBboden angeordnet wird und 
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